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Eurosol Contact

eurocol — the strong connection

Eurosol 233 klej kontaktowy

OPIS PRODUKTU:
- fatwy do nanoszenia, wydajny
- wysoka zdolnos¢ klejenia kontaktowego
- nadaje sie na ogrzewanie podiogowe
- odporny na nacisk foteli na kétkach
- bez toluenu
- zawiera rozpuszczalniki Giscode S1

ZASTOSOWANIE: do klejenia homogenicznych wyktadzin PVC, dywanowych, elastomerowych i korkowych, linoleum, listew
przypodtogowych, tzw. trepnoséw

DANE TECHNICZNE*:
baza surowcowa:

polichloropren w rozpuszczalnikach

kolor: jasno brazowy
masa wlasciwa: ok. 0,85 kg/I
lepkosc: gesty

rozcienczalnik:

sposéb naktadania:

zuzycie:

czas odparowania kleju:
czas klejenia kontaktowego:
czas petnego zwigzania:

dopuszczalny okres przechowywania:

odpornos¢ na przemrozenia:
warunki przechowywania:
rodzaj zagrozenia:

uniwersalny rozpuszczalnik

szpachla gtadka/ zebata TKB/A1

ok. 200-250g/m?przy klejeniu kontaktowym *

ok. 5-15 minut*

ok. 2 godz.*

ok. 24 godz*.

ok. 12 miesiecy

nieodporny, zamienia sie w zel, reaktywowalny w temp. 20-25°C
oryginalne opakowania, szczelnie, zamkniete, sucho, temp. pokojowa
tatwopalny F, Xn, N

GISCODE: S1
Srodowisko/BHP GISCODE: S1, wysoka zawartos¢ rozpuszczalnikdéw, bez aromatow i
metanolu
DGNB: .
LEED: VOC 79 %
VOC 663 g/l

Moze wywotywac reakcje alergiczne. Informacja dla
alergikow:+49361/730410, +48 61 862-13-82.

Karta charakterystyki produktéw Forbo Eurocol zgodnie z
dyrektywa UE 91/155.

*-orientacyjne dane laboratoryjne, moga ulegac zmianie w zalezno$ci od warunkéw na budowie.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:
Podtoze musi by¢ gtadkie, czyste, trwale suche i wytrzymate, pozbawione zattuszczen, bez pekniec i kurzu,
odpowiednio przygotowane poprzez szlifowanie, odkurzania i gruntowanie, zastosowanie wtasciwych mas
szpachlowych zgodnie z wymogami normy VOB/DIN 18365,18202. Przy nakfadaniu wykfadzin na podtozach z
funkcjonujagcym ogrzewaniem podtogowym nalezy okresli¢ wilgotnosc i sporzadzi¢ protokét z wytaczenia
systemu grzewczego.

SPOSOB UZYCIA: Przed uzyciem wymieszac ! Zalecane stosowanie 3 stopnie powyzej temperatury punktu rosy.

Klej nanies¢ rownomiernie przy pomocy szpachli gtadkiej na sp6éd wyktadziny i szpachli zebatej na podktad
podtogowy. W przypadku wyktadzin o grubosci przekraczajacej 2 mm, nalezy podktad podtogowy zagruntowac za
pomoca rozcienczonego kleju (2 czesci kleju, 1 cze$¢ uniwersalnego rozcienczalnika).

Po zagruntowaniu i przeschnieciu kleju uktada¢ wykfadzine nie przekraczajac czasu klejenia kontaktowego.

Czas podsuszania i klejenia kontaktowego jest uzalezniony od podtoza, grubosci naniesionej warstwy,
temperatury otoczenia i wilgotnosci wzglednej powietrza.
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Klejone wyktadziny nalezy doktadnie docisna¢, walcem, szczegélnie na krawedziach, po tym poprawki juz nie sa
mozliwe.

Poprzez ogrzanie do ok. 70°C mozna zaschnieta warstwe kleju ponownie reaktywowac¢ co umozliwia natozenie
kleju na taczone elementy (profile, ptytki) na pare godzin przed rozpoczeciem montazu.

Optymalne warunki klejenia:

temperatura pomieszczenia, kleju i podtoza  min. 15°C

wilgotnos¢ wzgledna powietrza maks. 75%, zalecane <65%

Narzedzia czysci¢ bezposrednio po uzyciu za pomoca acetonu.

UWAGI: Klej 233 zawiera lotne i palne rozpuszczalniki, ktére w zetknieciu z powietrzem moga tworzy¢ wybuchowe
mieszanki. Wymagane jest odpowiednie przewietrzanie pomieszczen, unikanie Zrédet ognia i nie wdychanie
oparéw.Produkt tatwopalny. Przestrzegac przepiséw BHP. Zalecamy stosowanie odpowiedniej odziezy ochronne;j.
Nalezy sprawdzi¢, czy dane prace montazowe nie mozna wykona¢ przy uzyciu produktéw bezrozpuszczalnikowych
np. klejem Forbo 650 Eurostar Fastcol.

Przy temp. przechowywania ponizej 5°C klej staje sie zelem, jednak po podgrzaniu do temp. ok. 20°C- maks. 25°C,
znéw uzyskuje swoje pierwotne whasciwosci klejace.

OPAKOWANIE:  opakowania jednorazowe - puszka 650 g(8 szt./karton, 392 szt./paleta),
5,5 kg(70 szt./paleta),
10,0 kg(42 szt./paleta).

INFORMACJE DODATKOWE:

Inne stosowanie niz podane w niniejszej karcie technicznej wymaga kazdorazowo naszej zgody. W innym przypadku nie ponosimy
odpowiedzialnosci za niewtasciwe stosowanie. Nalezy przestrzegac zasad i regut fachu. Zaktadamy znajomos¢ oraz stosowanie przez
wykonawcéw obowigzujacych w danym kraju przepisdw i norm. Nasze informacje oparte sg na doswiadczeniach laboratoryjnych i
praktycznych. Producent gwarantuje jakos¢ produktu, jednak ze wzgledu na réznorodnos¢ materiatéw, sposobéw uzycia i warunkéw
otoczenia, na ktére nie mamy zadnego wptywu, nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku stosowania lub przechowywania
produktu niezgodnie z niniejszg instrukcja. Zalecamy przeprowadzenie préb we wiasnym zakresie. Nalezy posiadac aktualne karty
techniczne oraz bezpieczenstwa produktu. Prosze zapoznac sie z naszymi Ogélnymi Warunkami Handlowymi. Chroni¢ przed dzie¢mi !
Zapewnic w trakcie prac oraz schniecia odpowiednie wietrzenie pomieszczenia unikajac powstawania przeciagéw. Unikac w trakcie
prac spozywania jedzenia, picia oraz palenia. Przy zetknieciu z oczami lub skérg natychmiast doktadnie przemy¢ czysta woda.
Zapobiegac¢ przedostaniu sie do kanalizacji, wéd gruntowych czy zbiornikéw wodnych. Czyszczenie narzedzi przeprowadzi¢
natychmiast po uzyciu za pomoca wody i mydta. Tylko catkowicie puste opakowania oddawac do utylizacji. Utwardzone(wyschniete)
resztki produktu moga by¢ traktowane jako odpad domowy. Podane wartosci nalezy postrzegac jako dane, uzyskane w warunkach
laboratoryjnych, dlatego nalezy je traktowac¢ jako dane orientacyjne, ze wzgledu na mozliwos¢ wystepowania réznorodnych warunkéw
na budowie. Stosowa¢ odpowiednig robocza odziez ochronna.

Wraz z ukazaniem niniejszej instrukcji technicznej tracg waznos$¢ wszystkie wczeéniej opublikowane.

Przestrzegac aktualnych kart technicznych oraz charakterystyki i bezpieczeristwa wszystkich stosowanych produktow !
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